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XD 8

Ausbiau des Maotors: Siebi Vet Lagiao o aotspendwrnden Fate

Einbau des Motars: Allgeacing, fOr alle Fabweenutypen giitige Angatben,

XDP 88-90

19 5.

8-90

sl A, vl g L

ie Nuten der Gaetriehowingandgswoetle mit Fell Molykote 321 {(ET-Nr. 9728.62) caoanfonioren

Spannung der Riemen: Das Geriat Krikit ET-Ne. 9797.09 verwandan, Spannung in kg/Trurmm

Riemen

Ventilator, Wasserpurmpe
Lindvartailer

Vakuumpumipe

Kihisystem:

Neu

Bereits eingesetzt

40 bis B0 ky
40) bis BO kg

20 bis 30 kg

1h bis 20 kg
15 bis 20 ky

10 bis 1 kg

— Den Kihler zuerst an seinern Unitertell befestigen, urn Verspannungen zu vermeidon.

— Zum Beflllen das Peugeot-Kohlmittel oder mit Peugeot-Frostschutzmittol durchsetztes Wasser verwenden.

tnhalt des Systemns: 404/504: 101

J7/49: 10,7 L

-- Heizungshahn offen, das System langsam Ober den Enlgasungsbehdlter autfillen

— Den Motor bis 2urm Einschaitan das Ventilators oder bis zur Offnung des Thermostates laufen lassen. Die Offnung

des Thermostates wird gemeldet, wenn der Obertail des Kihlers die entsprechende Temperatur erraichl,

— Sjcharstellen, dass der Flilssigkeitsstand im Entgasungsbehdlter an der Markierung Max, steht, den Entgasunysbe-

halter verschliessan,
Entliften der Einspritzaniage:
Mach Austavsch der Fillerpatrone.

— Dhie Enouftungsschraube [Wsen.

.- Purtlux-Filter: Arn Filtegehfioee binte dems Avsqungsstutgon .

-+ Roto-Diesel-Filter: Auf dir Schraube des Auugangsstitzens.

RCTo
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AUSBALL L FINBAL DES MOTORS

Die | landpumpe bewdtigen, bis blasenfroie Kraftsloft susilioat i Eouihonmgsehebe wis

dor angienen und din
Prampe Dis curm Auttreren cives spiicbaren Widestanees b Ligon,

Diez 4 vockanschlisse an den Einspritzdisen 10sen, den Snjasser DetEligen, s oin einwano e Eoratto! bl
erreicht wird: Druckanschiisse winder tesleishen

Vorglihen und anlassen,

Einstellen des Leerlaufes: ([ieser Arbeitsgang muss an betriebswarmem Motor durchgefihr warden minels das
Gebers Nr. 16 MG 0204 und des Aufzeichnungsgeriles Souriau.

Am J7/8: 700 bis 760/min

— Am 504 E20 - M20 - U/V 20: 750 bis BOO/min.

Den Leerlauf arn Leerlaufanschlag einstelien und die Drohzahl das beschleunigten Leeriautas priiten.

Austausch des Motors durch ainan neuen Motor oder ginen iiberholten , Austauschmotor™:

— Kein Nachziehen der Zylinderkopfschrauben bei Cinbau nach ainem vorgegebenen Betrieb und ausch nicht nach
1500 bis 2500 km an den Motoren, die mit einern Zylinderkopf mit eingeschraubiten Einspritzaisen ausyeristet sind,

- Bet dan Motoren, die mit einermn Zylinderkopt mit angeflanschien Cinspritzdiisen und mit Zyvlinderkopfschrautan
der Klasse 8.8 versehen sind, misen die Zylinderkapfschrauben nach 1500 bis 2600 km mit 7 m.daN unter ge
nauester Einhaltung der nouasten Ancugsmethade nachgesogen werder.

Schmierung und Wartung:

Das O Esso Essolube XD 3 15 W 40 (15 W 30 in Landern mit Temperateren unter — 10° €} ader das O1 Shell
Super Diesel 15 W 30 verwenden,

(APl Crade: CO, oder MIL/L: 2104 C und 45152).

— Nach Uberfiolung des Motors, Olwechzsl swischen 1500 und 2500 km, dann alle 5000 km durchfithren. Der -
filter ist bei jodem Olwechsel 20 ersetzen,

PEUGEOT
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ZERLEGEN

GHEHHOLUNG DES MOTORS

]XD 88-90
XDP 88-90

gongshohrung des Kupplungsgehdtises ainspritzpuar
petsei Uy Befestigen.

schaibe, bzw, des Schwingungsdampfers [Gsen.

Dan Ventilator ausbauern,

Uichitrsachine und thre Holteranagstasehe agsboven,
Lovry Motop oo dern Deseil-Mortagebsocks hefestinen.

e Schwungradarretierung 80010 AA in dir ot

Lie  Befestipungsschraube der  Kurbelwellenriginen-

Cans Ayhincarkopt durch Faapen mitbds der sl
0.0149 sl viaen

i Farbelwollen-Blemeascheibe vod das Sienanrge

hiac flshanen,

Das Axialspiel des Zwischenrades prisfen: Q00 tas
0,35 . 11 das Spiel richitig, so darf die Anlaafsche-
b keine wesenthicher Abnutzungsspuren guiweisen,

I7ia nebenan abgebildeten Teile ausbauen.

Die 2 Schrauben 8.0110 N und 2 Scheiben zum Hat-
ten der Laufbichse ausbaven.

{2 zylinderkoptschrauben-Scheiben varwenden).

Die nebenan abgebildeten Teile ausbauen.

Vi

Dig Seitendeckel und die Stossel ausbauen, ihre
Positionen markieren, Zum Ausbau der 2 mittlzren
Stiissel die 2 klainen Stif{e (sen.

Cen Motor urnkippen, dig Olwanne ausbiauen,

Die Foptermutier ausbouen, die Stiftschrautne Josen,
die Olpumpe ausbauen.
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OBERHOLUNG DLS MOTORS

JERLEGEN

(e pebwsan abyebildeten elle dec Swanrong oo

Fraallean,

Die sechs Schrauhen, das Sicherungsblech und das
Sehwuangrad aushauen,

[V

i Sehradiben 80110 N o die Lootbuchsen s
den Folben susbauen, Sollte dns Heraws

ziehen der
Laufichsen schwierio sedr, so sind zuarst die Folben
it den Pleuein avszubacen und anschiliosseond iy
[ acrtbachzon mittels Wn':('l-;'.‘i-':t_lg 0.0707 herauszugichien.

LI die Pleust von den Koiben abzunshmoen, dic 5
cherungsringe mit gingr Ringzange ausbaden.

Oie Pleuellagerdeckal ausbauven, ihre Reihenfolge
und ihre Montagerichtung markieren.

Zur Reinigung des Schniersystems die 9 Verschilis.
se (1), {2), (3}, (4), {8) aushauen.

Die Hauptlagerdeckel markieren, sofern dies nicht be-
reits getan wurde {1-2-3-4-5),

Die Hauptlagerdackeol und die Kurbelwelle ausbhauen,

Vi

Den Verschiuss {6) ausbaucn,

Die 6 Verschlbsse missen mit dem Mittel Fréngtanch,
ET-Nr. 9730.66 wicder eingesetzt werden,

HINWEIS - Neue Bldcke werden it montierten Vior.
schitissen und mit moptierter Achse des Zwischenrs-
dles yeliefort.
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Varbadingungan:

Fotvartreia und saubere Teile verwenden,

Die Pagrung, die Einbaulaye, die Stellung der beim Zerlogen markierten und wioderverweidbaron Teile 7ueinande
beachten.

Dia Paarung der neuen durch das ET-Lager gelisferten Cinheiten boachten,

Dichtungen und Sicherungsblache sind grundsitzlich zu ersetzen.

Die Reibungstidchen sind im Varlauf des Zusammanbaus mit sinom fraigegebenen Motord nach und nach cu
schimierer.

Rainigung dar Dicht- und Montagefldchen:
Weder Schleif- noch Schneidwerkzeug verwenden: Die Dicht- und Montagefldchen dirfen weder Stdsse, Kratzar
nech Gratstellen aufweisen,

Das Abbeizmittel ET-Nr. 8731.2B unter genauester Heachtung der Gebrauchsanweisung verwenden.

Den Block auf einem Desvil- Lagarbock befestigen,

37 -
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Einbau der neuan Dichtschnur in das Lagar und in
den Lagerdeckel Nr. 1,

Die Schnur wird durch das ET-Lager in vorgeformter
Faer ausyeliefert. Solle dic Sehnur nicht vorgaformit
siM, 50 ist sie mit ainem Hammer durch leichte Schla-
ge auf 4,5 mm Stirke (Breite des MNuthodens) braitzu
schiagen. Die Schrur einsetzen und ihren Sitz mil
dem Dorn B.0110 A und mit einerm Gummihammar
vertyessarn,

I

Ui e Grormringe an ddenn Plaop agerdeckol
BT b ingen,

Den Hauptlagerdeckel Nr. 1 omittels des Werkzeuges
8.010110 BZ befustigon (Das Werkioug st mit doen
Cisatzlamellen 8.0110 CZ ausgerdstet) ‘

Die Ersatzlamellen eindlen.

Aussahen dor eingesetzien Schnur:

- Bild (A): Gut.

— Bild (B): Schlecht.

Die Schnur an den Zusammenfligungsebenen des La-

gers und des Lagerdecksls biindig abschneiden, ohne
Nasern zu hinterlasscn,

Einen Tropfem des Dichtmittels Loctite Frénédtanch
(ET-Nr. 9730.86) an den Dichtflichen des Lagers
Nr. 1, beidseitig, zwischen der Nut dar Schrur und
der Bohrung dar Haltenase anbringan,

In (A) und (B) darf nur sehr wenig dieses Mittels
angebracht wearden.

Die Dichiflachen des Lagers und des Lagerdeckels
missen sauber und entfettat sein,

Zusammenbau des Kurbaltriebes:

Die mit Nut versehenen Lagerschalen in den Motor-
block setzen.

Die glatlen Lagerschalen in dic Hauptlagerdeckel
setzen.

Die Schrniarbohrungen der Kurbelweile reinigen und
die urbelwelte rinsatzan,

L Hauptlagerdecksl Mro 2, 4 und § manticren.

]

Den Hauptlagerdeckel Nr, T durch Einfithrung gem,
der Pfaile {1), dann {2) anbringen.

-8




3.0 9729

16:19

SUISSCOM SO0LUTIONS Z5-81-86

+41 61 2815838

LRG

XD 88-90
XDP 88-90

1o03IDN3g

Faxabsender:




Faxabsender:  +41 61 Z8156838 SWISSCONM SO0LUTIONS Z5781-86 16:19  §.: 18729

XD 88-90
XDP 88-90




Faxabzender:

PEUGEOT

+41 61 Z815838

XD 88-90
XDP 88-90

BUISSCOM SOLUTIONS

UBEBHOLUNG DES MOTORS

25-A1-86 16:19 5.0 11729

FLISAMMENBSAL

e Bedvsigunguac bl e e
ol 3 madaN oy b,

opriep

Lie Gumrmiriage viter Seesaidong ol Dieilagueshioi
Lz 0.5 v 80110 O i bitnzindean,

R

Ui gessgnecte somvagss D00 et ey e

et iney edee Bt t oo b e Yo e

—-al 1))

10 Lehrauben miv 29 mm Gangers Genainnde rrt el
e, 2 alastisihe Stifte anjedern Lager 1 wnd 3

An beiden Seiten des imittleren Hauptlagers die An-
laufscheiben einsetzan, die Lagermetallseito zaigt zur
Kurbalwalle; die 2 mit einer Nase versehenen Halb-
scheiben werden in den Lagerdeckel gosetzt.

Dia Scheiben mit Standardstirke 2,3 mm montieren.

Den Hauptlagerdeckel Nr. 3 mantieren und die Schrau-
ben der Hauptlagerdackel Nr. 2, 3, 4, 5 mit 11 m.daN
anziehen,

Sicherstellen, dass die Kurbelwelle ohne Schwaer
gangigkeit gedreht werden kann,

m=11/80 —- 5/81

B Schrauben mit 29 mm langem Gewinde mit Schei-
ben, 1 Stift mit Mutler und Scheibe an jedern Lager
1und 3.

Massung des Axialspiels der Kurbalwelle:

Die Anbauvorrichtung der Messubr 8.0110 GY und
80504 A1 und A2 des Werkzeugkastens 8.0117
verwenden,

Das Axialspial der Kurbelwelle darf 0,08 bis 0,29 mm
betragen

Gof. 25 mm starke Anlaufscheiben auf ciner Soite
des Lagers oder auf beiden Seitan des |agers mon-
tieran.

VI

—e 5/81

Alernativ 6 Schrauben mit 29 mm langemn Gewinde
ohne Scheiben und 2 Schrauben mit 52 mm langem
Gewinde an jedem Lager 1 und 3 ohine Scheiben, oder
10 Schrauken mit B2 mm langemn Gewinde ohnn
Leheibwen.

41



Faxabsender: +11 61 ZB15H838

SUISSCOM SOLUTIONS

25-H1-86 16:19 5.t

1229

Q0L RHOLDNG DL S MO

S AMMENIAL

Plen fAoter winktppern die Ahstite flachen des Motor.
bmcky nd des Lauthichsen sdissen cabr saober pin

Dve neven Lautbuchson obne Oichrung mantaoron,

Anhand einer Messubr und der Halterung 8.0110 H
den Uberstand jeder Louthbichse an dor Dichtflicha
des Motorblocks an 4 Gber den Umfang verteiiten
Stellen prifen.

Die Abweichung zwischen 2 Wertmossungen an &in
und derselben { authiichse darf 0,02 wm nicht (ber-
schireitan.

Der llbarstand der Laufbichsen an der Dichtflache
des Motorpiocks muss 2wischen 0,04 und Q0,08 mm
(Toleranz van 0,02 bis 0,10 mm) liegen.

Dar Uberstand der Laufplichsen wird konstruktions
seitig definiert und ist nicht eingtallbar,

Die 4 Laufbuchsen in dem Motorblock so anordnen,
dags:

— der Uberstand vorm Zylinder tr. 1 72um Zylinder
MNr. 4 hin zu- oder sbnimmt;

der Uberstandsunterschied zwischen 2 nebeneinan
derlicgonden  Laufblichsen 0,04 mm nicht Ober-
schreitet,

Eine Dichtung an jeder Laufhichse montieren,

o

Die Lasfibuchson oinsatzen, s Halteschirauben
B.0110 N und ihre Sceheiben onomeren,

(MG

XD 88-90
XDP 88-350

bor yaorde el Bt etk g

cher Dot e may !.“:H\‘I.":l'l“i('!"‘t‘ ITHERTHIN N

B

Ly Paacung Eotben Lo fadchen, Piae A Gl
Dlvhe prnten,

Lo, T mstrel ot &

1l

Die Pleuel mit don Kolben in der Koihenfolge zu
sammeanbauen, das Eleeblatt und die Paarungsmar-
kierungen Pleuel/Lagerdeckel werden an derselben
Seite monticrt.

I\

Der Aushau der Pleuelschrauben ist nicht zulassig.

Desr Agstavsch «iner ninzigen Schraube wird &ty

nafmswerse gecdultist

Die Varbande Kolban/Pleuel in die Laufhichsen ain-
fuhren, das Kieoblatn zelgt 2u0r Finspriteseite hin

Die Plogatlager-Beleutigungsrouttern mit 5,7 m.daN

shgiehien,
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Priifung des Drehmomentes des Kurbeltnehes:
Vas Wark ceng 8.0110 EZ vervwoniden

Dt Kurbelwelle
clrehan,

UM emge o wenige oandrefunnen

Las maximale Drebrnoment darf 8 odal oichil Oler-
schrabten; sollte der Wert dariiber liegen, nach der Foh-
lerguelle suchon,

IV

HINWEILS - e Markilerungen der Steceraogseitsel
stirnnen nach fewedls 22 Kurbolwetleoumedr el
itednander ghevein.

[las Siel X zwischen dem Jwischenrad oo seiner
Seheiber mogs awischen 0,95 und 0,35 nun jegen.

Einbau des Schwungrades:

Das Schwungrad mit einem nauen Sicherungshblech
montieren und dia Schrauben wie folgt anziehen:
— Motor 88, Schraube @10 mm = 6,7 m.daN.

— Motor 90, Schraube 011 mm = 7,7 m.daN.

Die  Mitnehmerscheibe und die Kuppiungsdruck-
platte einbauen,

Zusammanbau der Steuerung:
Zu montieren is1:
- die Papierdichtung,
-- das Steucrungsblach,
- die Mockenwelle (ihren blansel befestinon)

das Zahnrad mit Keilverbindung arm Sorbetwellon.
ende,

— die Finstallmarkierungen entsprechond (1), {29, die
Lcheibe und der Sicherungsring,

Eine neue Lippendichtung mit eipem  Hachstver

sale von 1 mm am Steuergehiuse anbringen

Das mit einer neuen Papierdichtung  ausgeristete
Steuergehduse montieren.

Vi

Einbau der Olpumpe:
Din Olpumpe in thre Lagerung eintihiren.

Nie Pasitionierungsbohruny der Olpumpe auf die fir
die Stifrschraube vorgesehene Bohrung avsrichien.
Die Stiftschragho, eine neue Dichtung, die Mot
mutler montieren.

A
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Ve Anschimgsop oo dér Ui v e Obe D
Tacnit 1 orodaN mittels cines 19 mim-Sechskant {

virven abgescnbiffenen Hadmottos) »

Day cwwschen dem Sropton und seine Aoiingetiche
5

A Ayinderblock  verbicibeods Taael ermiteeln

i

Montige des Sehwinuungsidiimpfers;

1. Montage: Belestidong vy efnee inin 21 medaN
aveaz . ehenocn Moter

2. Montage: Brfestigung mittels ciner Schraute,

Das Innengewinde am Kurbelwellenende, die Befesti
gungsachraube, din Abstandsscheibe, die Tragflachen
sorgfaitia entfetten,

Die Hiamenscheibe aufsetzen. Einige Tropfen Irénd-

Cren Anschlagstopfen ausbauen und gine Scheibe mit
giner derm eben gemessenen Spiel entsprechenden
Stirke zuziglich 0,1 mm einsctzen. Dleser Wert
bestimmt das Axialspiel dar Olptmpen-Antriebswel e,

— Uie Einstellscheiben gibt es it den Starken 0,1,
0.2, 0,6 und 1 mm.

12en Anschlagstopfen wisdereinsetzen und imit 9 m.daN
anzieten,

DDie rnit einer neugn Lichtung versehens Olwanne mon-
tieren.

Die Olfilterhaltarung montieren.

tanch ET-Nr. 9730.66 auf dem Innengewinde der
Kurbelwelle anbringen.

Die Schraube mit 5,5 m.dalN anzieher:.

Eine Kante an der Schraube markieren,

Die Mutter um zusdtzlich 60°, d.h, um eine Kantendre-
hung anziehen,

HINWEIS - Be/ diesem Arbeitsgang ist die Schwung-
radarretierung 8.0110 AA zu varwenden.

- Af -

16:19  5.! 16729
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UBEHRHOLUNG DES MOTORS

AUSAMMLNEAL

|

EINBAU UND EINSTELLEN DER EINSPRITZPUM.
PE, ZYLINDERKOPF AUSGEBAUT,

Vorbereitung des Motors:

Eine lange Zylinderkopfschraube K81 verwenden, den
Sechiskant abschneiden, das Ende zuschleifen, um 2
Flachstallen firdas Anziehan zu erhalten, [Yese Schrau
be mit der Halterung 8.0504 A2 (8.0117.2) und mit

der sich auf dem Kolben Nr. 4 abstitzendan Massuhr

8.1904 in den Zyiinderblock einschrauben.

Die Stosse! einsetzen, Nockenwelle steht am Zylinder
Nr. 1 in Kippstellung, Position wird mittels der Stos-
selstangen markiert,

Boi Kolt:en Nr. 4 im O.T, die Messuhr auf 0 einstellan.

Die Kurbelwele um 1/4 Umdrehung im enigegenge-
setzan Sinn drehen; dann sie zurlickdrehaen, bis Errei-
chen siner Stellung des Kolbens Nr.& vor dam O.T, von:

Wart vor OT &hi::’" d Pumpantyp Maotar
0,61 mm g Bosch CR 197 XD-XDP.OO
4,34 mm 24 Roto-Diessl DPA | XD-XDP,88
491 mm 25" Foto-Diesal DPA | XD-XDP.S0

Export Sidafrlka:
5,08 mm 26" Roto-Dissal DPA B K088

Vorbereitung der Einspritzpumpe;

R U der Dinspritzpomips darf nur mit grdsae Seubor
bl urngegangen werden, Den Tasesrifr ooy Haiter ung
der Sift der Messuhr missen in @inwandirsi reinom

Zustand sein.

— Die Befestigunysschrauten zur Befestigung der Puim-
e am lansch missen in der Mite der Lang-
lOcher sitzor,

Bosch.-Pumpe EP/VA CR 197:

Den hydraulischen Kopf rainigen. den Zugangsstopfen
aushauen, die Ritle das Pumpenkolbens vor den Ver-
dringungsstutzon des Zylinders Nr. 4, Markierung B
bringan.

Die am Halter 8.0177 P befestigte Messubr 80117 F
mit der Verlingerung 8.0117 P1Z an die Pumpe an-
batan,

Die Messuty am U.T. des Pumpenkolbens mit einer
HMubreserve von T mm ginstallen,

AN
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Line Dichtung mit Frooyam chn Flamseh slebon and die
Pomipae arr Motor anbagan; zur eichteren Binflibeuny
ues FHvzels dig Yoonpe Inlent nach aussen Bippon.

Che Parmpe in Frihsmlung (zum Motor hin) kip-
pen, bis an der Messubir ein Pumpenkolbenhub von
0,5% mm abgelesen werden kanr,

Oie  Pumpenbeiestigungen i dicser Lage anzichen,

Prifung der Einstallung der Bosch-Pumpe.

Die Eichung der Maessuhr im O.T, des Kolbens Nr. 4
priifen, Dia Kurbelwelle um 1/4 Umdrehung in ent-
yegengesetzten 3inn drehen, sie wieder zurdckdrehen
ks oin Kolbenhub von 0,85 mm an der Pumpenmess-
uhr abgelesen werden kann. In dieser Position muss
die Motormessubr einen Wert von 0,51 mm £ 0,03 vor
0.7. anzeigen, Die Einstellung gegebenenfalls korri-
gieren, dann diz Messuhren ausbaven und den Zugangs-
stopfen wieder einbauen.

Pumpae Roto Diesel DPA:

e dungomgapbaite ausbeiaee die Do ches Totary

vt che Fubieaneg bringzrn,

Den Winkel 80117 G il den 2 Plattenbetestigungs.
schrauben an die Fumpe anbauen. Den Mesastift
#0117 H in dig Fuhrung (3} cintlhren und die Mass-
uhr 8.0117 F mittels der schraube BOTY7 L oan dem
Winkeal hefestigen,

An der Mossuhr einen Vorhub von 3 mm cinstallen,

Den maximalen Eindringungspunkt des Messsliftas in
die Einstellnut ermitteln, die Messubr in dieser Stel-
lung auf O einstellen.

HINWEIS - Be/ Auftroten ainer schwergang/gen Stelle
nicht farcieren, um die Inneneinsteliung der Pumpe
nicht zu indern. Den Messstift freilegen und die Ein-
stellnut in die richtige Position bringern.

wahrend die Einspritzpumpe mit einer Dichiung ver-
sehen ist, die mit Fettan dern Flansch klebt, sie gencigt
vor den Motor halten und sie durch leichtes Kippen
rach aussen einfihren.

Die Schrauben zur Befestigung des Flansches anzie-
nen, die Fumpe in den Langléchern nach aussen drehen
(Staliung ,spat”).

Sicherstetlen, dass die Stellung des Motors unverdn-
dert bleibt.

- B0 -
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Lheny Spdelnachstaltbaken 80117 J e o,

Lic Punpe langsam zum Mawr hin in Frobstellong
schwenken, Dis das maximale Eindringen des Taststit-
Llas in die Nut erreicht ist

Die Bewegung weiterflhren, bis sich der Taststift um
0,01 bis 0,02 mm anhebt.

[ie vorderen und hinteren Befestigungen der Pumpe
in dieser Pasition festziehen,

Den Spielnachstellhaken 8.0117 J ausbauen,

Prifung der Einstellung der Roto-Diesei-Pumpe.

Die Eichung der Messubr im G.T. des Kolbens Nr, 4
prifen. Die Kurbelwelle um 1/4 Urndrehung in entge-
gengasetzen Sinn drehen, sia anschliessend bis zu

‘einem Punkt zurickdrehen, der 0,01 bis 0,02 mm nach

dem Hochsteindringern des Taststiftes in die Einstell-
nut liagt. (Den Spietnachstellhaken fiir das Prifiesan
arneut einsetzen).

e digsesr FPosition mvss dio Mot ressobis vore dern O

virean W Lo,

- 4,34 mm | 0,06 (Matew i,
— 49T mm 1 0,068 (Motor ()

ANLEIgEN,
Gegebenenfalls dic Einsteliung korrigieren.
Den Faken abnehimen,

WICHTIG - Dar Motor darf nicht iiber die angegebenen
Positionan hinweggedraht werden, wenn der Pumpen.
tastsift aingesetzt ist. Gafahr der Verstellung der inne-
ran Einstellung der Pumpe.

Die Messuhren ausbauen, die Verschlussplatie an der
Einspritzpumpe einbauen.

Die Verschiussplatten mitneuen Dichtungen sinbauen,

WICHTIG - Den Motor auf dem Desvil-Montagebock
nicht umdrehen, wail die Stossel aus ihren Lagerungen
herausfallen kénnten.

- B3 -
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Alternativer P der ERGLOTgannpe 701070 nek

clerr. Tyt

Do Arhcdtegonn st dem Einbag der Singpril

e are Fanceeug verwandt

3o Arbeitsginge sind identisch mit dan vorher be-
schriebenens, ausser dor Vorbereitung des Motors,

Vorbareitung das Motors: Vorglihkerzen ausgebaut.

Ohne saine Einstelhung zu verdndern, den Auslasskipp-
hebel des Zylinders Nr, 4 harausnehmen, zu diesem
Zweck muss aber falgendes getan werden:

Das Auslassventil Nr. 1 in Position A.6.x,U.T, bringen,

Das Auslassventil Nr. 4 mit Vorrichtung 80105 Y
SpANNEN.

Den Kipphebel durch Zurickgleitan mit nach obwen
ausgerichteter Kipphebelnase [Hsan.

Den Motor drehen, umn die Ventile des Zylinders Nr. 1
in Kippstellung <0 bringen {(Kotben Nr. 4 nach O.T.
Vardichtung),

— Mittels der Ventilfederspanner 8.010% Y die Ven-
titkeile, den vberen Federteller und dic 2 Federn
des Auslassvantile Nr. 4 aushauen.

Doy Ventl awl reigéangigkeit poofen aad auf dem
olben auflisgen fassen.

XD 88-90
XDP 88-90

At die arn Sybodes M3 Bien sitarndhe: R(‘_?M?';I,"‘-

atiscbe gy e b e kgt biaube s gl
= otep s 3T b D e 831710 @Y,
ot Heter AT und A2 der Blonein B,0504 (8.0112.2).

Dig Massabr 8,1504 betesligen, der Taststitt sitzt senk.
recht auf cerm Veotil

Die Messubir i Q.1 des Kolbens Ne. 4 auf 0 einstellen.

Die Kurbedweile win 1/4 Umdrehung in entgegenge-
setzan  Sinn drehen, dann sie zurickdrehen, bis der
Eolben Nr. 4 vor dern (3T, je nach Pumpentyp und
je nach Motartyp in folgender Steliung sz

— Pumps Bosch - Motor 90: ¢,57 mm,
— Pumpe Roto-Diesel - Motor 88: 4,34 mm.

- Pumpe Roto-Oiasael - Mator 90: 4,91 mm.

Die Pumpe am Motor in entsprechender Einstellposi-
tion anbauen.

Auf gleiche Weise wie weaiter oben beschrieben prufen
und an der Motormessuhr ablesen.

HINWEIS - Der Hulr am 80er Motor bei volistandiger
Umdrehiung lisst das Hinausfabren des Ventilschartes
aus seiner Fihrung nicht zu.
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Einbau des Zylinderkopfos:

MNie 22 Bobrungen im Zylinderbdock mit wioem 11 x
150-Cawindabobrer  reinigen, dig  Bohrungen
blasen und prufen, ot Wasser oder O) darin verbleibt,

aus

Die Dichtfldchen sowie die Auflagefiichen der Be-
festigungsschrauben am Zylinderkopf sind sauber und
entfettet.

Cie Zylinderkopfschrauben sauberbiirsten, sie unter-
halb des Kopfes und an den Gewinden missig ein-
schmicren (j@ nach Typ mit Matordl oder Malykote G
Rapid).

An den Schravben neue Scheiben mit gewdlbter
Seite nach oban zeigend montieren.

Laerr dylindoriopi einbamy, die Oboemn auttaee
din 2

ehiranbicne, 7 Ladge L -Setanbat, 7 aber langs

veaber wind sehirantry cinbauer (8 Foere

Pl <mchinaben

Urter BedOcksichtigung der nebenstchend  angegebe
nen Anzugsreibeniolge die Schrauben mit 3 m.daN
voranziehen, dann schraubenveise vnd in der Heihoen
folge mit dein Anzugsrnoment €1 {7 oder % m.daN)
anzighen,

Schiraubenweise und in der Reihenfalge um 80" 16
sen und mit derm Anzugsmomaont ©1 wieder anzie-

hen.

M . angeflangchten eingaschraubtan

otor mit Einspritzdiizen Einspritzdiisan
Zylinderkopf | Klasse 88 10.9
schrauben farbe schwarz? gelb
Bund ohne ohne

Sehmier d MOLY KOTE

Schmierung der MOTOROL G RAPID

Zylinderkopfschrauben

ET-Nr.9730.08

Anzug Zylinderkopfschrau-

3
ben bei Montage: G1 m.daN / 2
Machziehen nach vorgegebe- ” G
nem Betrich: G2 m daN ’
Nachziehen nach 1500 bis 4 KEIN
2500 km NACHZIEHEN

A Zylinderblock dis Zylinderkopffihrungen 8.0114
montieren (oder 2 Zylinderkopfschrauben KSL mit
abgaschnittenem Kopf, ET-Nr, 0204.13).

Eine Reinz Zylindarkoptdichwng, ET-Ny. 020370
oder Meillor mit gleicher ET-Nr. montieran. Diese
beiden Lichtungen sind untereinander austauschbar,

Die Maotoren mit angeflanschten Einspritzdisen und
Zylinderkopfschrauben der Klasse B.B (schwarz) kén-
nen mit Schrauben der Kiasse 10.9 (gelb) wieder in-
gebautl werden, Es muss dann die fir diese Schrau-
ben geeignete Anzugsmethode angewandt werdon,

[Die SiHsselstangen einsetzan,
Die Kipphebelwelle einbagen und dabel auf die or-

denttiche Einsetzung des Schmieranschiusses des mitt-
leren Lagers, mit Scheibe und Dichtung, achien.
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VIig Loweus cii B aplinr s v ot fga-bieeny el

FET A Ll B s O D A ot e e i

PRSPPI

Che millieren Lagee mit B medaN e dig aysseren
Fager mit 2 madalN anviehen (din Matoren bARIEN
4UA LIXIY unel XD 0 09 000 T Lasiteon b
ik Agssurnger -

Einstellung der Kipphebel:

Die Kipphabel in 2 Durchgingen sinstallen
® Einlass
@ Auslass

0,15 mm
: 0,25 mm

1. Durchgang, Ventile des Zylinders Nr. 4 in Kippstal-

lung, einstellen: @1, @1, @ 2, @ 3.

2. Durchgang, Ventile des Zylinders Nr. 1 in Kippstel-

lung, einstellen. @4, @ 4, @ 3, & 2.

Die nebenstehond abyebildeten Teile wieder einbauen.

Die Eingpriteleitungan werdsn in 4 Stick-Satzen ge
lietert. Ein Vierersate darf nie auseinander genommen
werden.,

Den Ventilator einbawen und nach Ausbau des Des
vil-Montagebockes  die  Halterungslasche  and  die
Lichtmaschine einbauen.

IV

Nachzichun e ?y“u(lurhn“hgg

B ol Pypstr bk e gl Elotoe e 5y o Foanit -

ey,

Diery PAestor podt W0 050 e o RIS (‘J(”rv“\‘_;1"_g_}(‘“,.

P Brtna i nadon bseian,
Wihrend mind. 3 1 30 ubkahien lsen

Hen Oruck bn Edhisystem dinch Offnen des Vor-
sehfusses atbbauch, die Zylinderkopthaube und die
Kipphebelwelle ausbauen,

schraubenweise und in der Reihenfolge wn 00°
16schn und wieder mit 7 madaN {schwarze Schrauben
der Klasse 8.8) oder mit 6 m.daN (gelbe Schrauben
der Klasse 10.9) andiehen,

Diosen Arbeitsgang sofort ein zweites Mal wiader-
holen,

Die Kipphebelwelle einbauen.

Einlass 0,15 mm,
Auslass 0,25 mm.

Die Kipphebel ginstetlen:

Die Zytinderkopfhaube wieder einbauen,

Nachzighen der Zylinderkopfschrauben zwischen
1500 und 2500 km:

MNur bel den Motoren mit angeflanschien kinspritz
disen und mit Aylinderkopfschrauben der Klasse
8.5

Anzugsmoment 7 m.daN

Mindestabkihlung 3 1 30.

Muthoda jdantisch mit der weiter oben busehriehenen
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